UPOZORNENIE

- VSETKY ROZMERY PRIEBEZNE KONTROLOVAT POCAS PRAC NA STAVBE A NASLEDNE UPRAVIT PODLA ZISTENEHO SKUTKOVEHO
STAVU!

DIELEC P1 - BOKORYS - M 1:15 A o . - ZMENY S VPLYVOM NA STATIKU OBJEKTU PREJEDNAT S PROJEKTANTOM STATIKY, PRIPADNE STAVEBNEJ CASTI.
w N2 b 06 2 A3 - VSETKY STAVEB. PRACE SPOJENE SO STATICKYM ZABEZP. STAVBY A JEJ CASTi JE NEVYHNUTNE VYKONAVAT POD DOHLADOM
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o/ _ - PRI MONTAZI OCELOVEJ KONSTRUKCIE ZABEZPECIT PRIESTOROVU STABILITU MONTOVANYCH DIELCOV.
: - AKEKOLVEK ZMENY, UPRAVY, DOPLNKY, PREKRESLOVANIE, SCANOVANIE ALEBO ROZMOZOVANIE TEJTO DOKUMENTACIE JE V
_A ~— ZMYSLE AUTORSKEHO ZAKONA BEZ SUHLASU AUTORA PROJEKTU ALEBO ZODPOVEDNEHO PROJEKTANTA NEPRIPUSTNE A TRESTNE
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POZNAMKY
_A 0o = V_ RE7Z - REALIZACNY PROJEKT NENAHRADZA DIELENSKU DOKUMENTACIU
DIELEC P3 - mO_AO_»<m -M1:15 (g _ 5.5 g . Eﬁo <<_._o.8<mz__<_ DIELENSKEJ _uoé_,w_ngo_m JE POTREBNE PRESNE ZAMERANIE VELKOSTI OTVOROV PO BURACICH PRACACH
) : 27825 C . ) 280 A NASLEDNA KOREKCIA ROZMEROV DANYCH DIELCOV
d=tomm 874, _ 2085 | iy G2, 188\ 182 i - SPOJOVAC MATERIAL NIE JE VYKAZANY
/w//.s/ / [ 1 - T 4 R \ 8] - 2x HEA 100 ZVARAT VZAJOMNE TUPYM ZVAROM S PLNYM PRIEVAROM PRE HORNE AJ DOLNE PASNICE PRIEREZU
Sgi¥iz — — — 4+ — — — — — — — — — — — — — 4 — — — . W o e T¥ge - PLECHY V TVARE "U" 40x380x40 CENTROVAT NA OS ZVARENEHO PRIEREZU (2x HEA 100) A PRIVARIT K HORNEJ PASNICI PRIEREZU
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/ | 1200 50 | 1323 | ‘925 /N/ % 05025, 10 - 6 OBOJSTRANNE POMOCOU PRERUSOVANEHO ZVARU L = 100mm; VZAJOMNY ODSTUP PRERUSOVANYCH ZVAROV s = 100 mm
6 8 _ 21745 _ . L 9% a0 wwO ] o - NADPRAZIE OTVOROV ZAROVNAT NA KOTE +2,525 S TOLERANCIOU DO + 10 mm TAK, ABY NEBOLA PREKROCENA MAXIMALNA
, ) ! 27825 ! ) HRUBKA ZALIEVKOVEJ MALTY STANOVENA VYROBCOM
_A o) < V_ - ZASLEPKOVY PLECH 376x38x2 NA DIELCOCH P1; P2; P3 SA NA STAVBE PRISPOSOBI (OREZE) PODLA TVARU NADPRAZIA TAK, ABY
DIELEC ST DIELEC B2 VYPIS POLOZIEK - DIELEC P1 - 1 ks PO VYTIFONUTI ZALEVKOVE!ALTY J HOZNE OREZAT PRECNEVAIICE GAST PLECKOV Y TVARE "V 5o AZASLEPKOVT
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BOKORYS . BOKORYS OZN. POLOZ. PRVOK ROZMERY [mm] DLZKA 1ks [mm]_| MATERIAL | POGET ks PLECH 376x38x2 NA DIELCOCH P1: P2: P3
M 1:15 10 M 1:15 1 HEA 100 4410 S 235JR 2 . ) . L
. N . , - ZALIEVKOVA MALTA PRE PREKLADY P1; P2; P3 JE SIKAGROUT 314; hr. = 10 ~ 40 mm
d m 2 PLECH PL2 4410 x 460 x 2 HRUBKA 2 mm S235JR 1 .
. : 20 . - PODLIATIE STLPOV S$1; $2 POMOCOU SIKAGROUT 314; hr. = 10 mm
oS s TN %5 75 75 2%,/ G =14 mm 3 PLECH PL2 376 x38x2 HRUBKA 2 mm S235JR 2 ) ] . . .
S NN PNZBIT N Ay P28 Pozrimka: - DOBA TVRDNUTIA VPCM SIKAGROUT 314 NA POZADOVANU PEVNOST JE MINIMALNE 48 HODIN PRI TEPLOTE 20°C
T = | REZ T k _zﬁ_,_, A~ %ﬁmm 1 ks VYROBIT 1ks - DODRZAT TECHNOLOGICKE PREDPISY A POKYNY NA SPRACOVANIE PODLA VYROBCU ZALIEVKOVEJ MALTY
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%85| | 280 \ 6-6 A o\_ w, - POLOZKU ¢.2 OHNUT DO TVARU "U" 40x380x40 ALEBO ZVARIT ZO SAMOSTATNYCH PLECHOV PREKLADY P2 AP3 SA VZAJOMNE PRESKRUTKUJU POMOCOU SKRUTIEK 2x M16 8.8 2n . o X .
pEas o 20 - REALIZACIU REKONSTRUKCIE JE POTREBNE ROZDELIT NA 3 CASTI (PODLA POSTUPNOSTI VO VYKRESE) A KAZDU CAST VYKONAT
| \ g o= 14rm Bgl A9 | VYPIS POLOZIEK - DIELEC P2 - 1 ks SAMOSTATNE, PRICOM PODPORNA KONSTRUKCIA BUDE OSADENA PO CELU DOBU TRVANIA REKONSTRUKCIE
W = O ey OZN. POLOZ. PRVOK ROZMERY [mm] DLZKA 1ks [mm] | MATERIAL | POGETks
| g 3 _H_ g | 4 HEA 100 5596 5235 R 2
_ o Lgt 12 m/ I _ 5 PLECH PL2 5686 x 460 x 2 HRUBKA 2 mm S235JR 1 : :
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| | Foznamka. ) Dielenské elektrody: SG2
y - VYKAZ PRE 1 ks - VYROBIT 1ks Prevedenie zvarov poda STN EN 3834-2 - Trieda: B
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< | N, OZN. POLOZ. PRVOK ROZMERY [mm] DLZKA 1ks[mm] | MATERIAL | POCET ks
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S & v S S & / -
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| 2 W | W 6 PLECH PLS 20088 x8 HROBKABmm | SZ35R | 1 PODLIATIE PRE DISTANCNU MONTAZ KOTVENIA
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| Wik | a2 PRE 1 ke - VYROBIT The A ZALIEVKOVA MALTA PREKLADOV - SIKAGROUT 314
| o | - POLOZKU &.8 OHNUT DO TVARU "U" 40x380x40 ALEBO ZVARIT ZO SAMOSTATNYCH PLECHOV
, v AUTORI PROJEKTU ZODPOVEDNY PROJEKTANT VYPRACOVAL »
| o | VYPIS POLOZIEK - DIELEC S1-4 ks 5 — » Ing. Lukas Kapolka
S - — - - Ing. arch. S. Zahatfansky Ing. Marek Mojdis, PhD. Ing. Luka$ Kapolka tel. &.: +421 944 292 392
OZN. POLOZ. PRVOK ROZMERY [mm] DLZKA 1ks[mm] | MATERIAL | POCET ks Ing. arch. V. Karla lukas kapolka@gmail.com
_ | 9 RHS 120 x 60 x 3 2490 $235JR 1
| | 10 PLECHPL8 120x 200 x8 HRUBKABmm__| S 235 R 2 INVESTOR Mestska Gast Kosice - Sidlisko KVP FORMAT  6xAd
11 PLECH PL6 862 x 100 x 6 HRUBKA 6 mm S235JR 3
dy = 14 _ Poznamka: Drocérov park 6 DATUM 08/2020
o~ - VYKAZ PRE 1 ks - VYROBIT 4ks 040 23 Kosice STUPEN RP
6 TR | 13, - POLOZKU &. 11. OHNUT DO TVARU "U" 300x262x300 ALEBO ZVARIT ZO SAMOSTATNYCH PLECHOV -
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o e VYPIS POLOZIEK - DIELEC S2 - 6 ks STAVEA — P I
TN o= 14 0ZN. POLOZ. PRVOK ROZMERY [mm] DLZKA 1ks[mm] | MATERIAL | POCETks KOMUNITNA KAVIAREN M 115 .
10, 12 CHS 101,6 x3,6 2490 $235JR 1 .
13 PLECH PL8 200 x 200 x 8 HRUBKA 8 mm S235JR 2 OBSAH VYKRESU CAST STATIKA: & VWKRESU
Poznamka: VYKRES DIELCOV - P1; P2; P3; S1; S2 003
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